LISY NA KULATE BALIKY S PEVNOU KOMOROU
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FB 119 2130

LISY KUHN NA KULATE BALIKY
PERFEKTNI BALIKY ZA VSECH PODMINEK!

KVALITA, KTEROU HLEDATE

Vykonnost, kvalita a utuzent balikd jsou zakladnimi pozadavky pri
kazdém lisovani. Pri nestalém pocasf se pocitd kazdd minuta.
Jedine&né inovace znacky KUHN tvorf rozhodujict rozdily vici
bé&znym listm.

BEZKONKURENCNI SPOLEHLIVOST

Znacka KUHN nabizf nejefektivngisi a nejuniverzalngjsi lisy na
trhu. Tyto lisy nebyly vyvinuty pouze pro to nejleps lisovani, ale i
pro nejvyssi spolehlivost.

NEUSTALY VYVOJ A INOVACE

Oddéleni pro vyvoj a vyzkum znacky KUHN nestdle pracuje na
inovacich pro vylepsovant list na kulaté baliky, jakymi jsou napt.:
POWVERTRACK, technologie integrdlntho rotoru a DROP-FLOOR

(spoustéct dno).
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POWERTRACK

POWER TRACK

14 ocelovych vélcd s asymetrickym profilem Radialni kruhové vyztuze umisténé uvnift
zaijisfuje spolehlivé otaceni baliku v lisovact kazdého valce zvysuji jeho pevnost.

komore. Tyto vdlce PowerTrack rozigér jédro Cela vélcd s osazenim s hiideli jsou vyrobeny
v lisovaci komore tak rychle, jck to jen jde [vykovany) z jednoho kusu materidlu.

pro zaijisténi maximdlntho utuzeni baliku.

Asymetricky profil valcd zlep3uje otacen,
trakei a utuzeni pro lisovani velmi tvrdych

balikd.

Vélce z vysoce kvalitni oceli jsou vyrobeny ze
dvou navzdjem se prekryvaiicich vylisovanych
profild a spojeny pevnymi dvovymi svary pro
4 zvysenf odolnosti.




LISOVACI KOMORA

KVALITAPI

LISOVACi KOMORA
Lisovani mnoha baliky siléze, sena a slamy
kazdy rok vyzaduje dobre promyslenou
robustni konstrukei lisu. Pro slisovani sklizené
hmoty do balikd o stejnomémé velikosti a
hustoté musi byt proces lisovani na jednu
stranu so nejefektivn&jsi, na druhou stranu co
nejsefrn&isi ke sklizenému materialu.

14 vélct BaleTrack opaffenych jedinecnym
Zebrovanym profilem poskytuje optimalni
ofdcent baliku v lisovact komore a jeho
utuzent. Spolecné se systémem nastaveni
lisovaciho tlaku Powerlock prevysuit lisy
KUHN na kulaté baliky s pevnou komorou
pozadavky zakaznikd ve viech aspektech.

POWERLOCK

Silné hydraulické vélce zadni vyklopné &asti
lisovaci komory pracujf v souginnosti s
hydraulickym uzaviracim ventilem k zaijistént
maximélntho utuzeni baliku. Akumuldtor tlaku
vyrovndvd $pickovd zalizeni vyklopné édsti
lisovaci komory a automaticky tak chréni profi
prefizent. Pro ty, kdo vyzadujf rozdilné utuzent
baliku, mize byt lisovact flak nastaven manudiné
na max.170 bar.
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HNACi MECHANISMUS
Kazdy vélec je upevnén v zesilenych loZiscich,
iez jsou prisroubovany na boénf sténé lisovaci
komory pro snadny piistup a ddrzbu.

Lis FB 2130 je vybaven automatickou
preféZovaci vackovou spojkou na kloubové

hrideli.



JEDNODUCHOST A SPOLEHLIVOST

VAZANI OPEN THROAT (OTEVRENY SBERAC)

Vazaci cyklus je klicovym prvkem v celém procesu lisovant. Pfi tomto provedeni sklizend plodina prochdzi za sbéracem (o 3iice
Méné Easu stréveného vazanim znamend vyssi Ocinnost a produkivitu. 1,67 m) piimo do lisovaci komory, nenf zde z4ddné vkladact zafizent.
Pro optimalizaci tohoto procesu se provéd hlavni nastavent na oviédacim

termindlu AutoPlus. Lze naprogramovat pocet ovinuti baliku siti.

Vazac strojf je u lisd KUHN s pevnou lisovaci komorou umisténo v

predni ¢dsti stroje, coz obsluze umoziiuje vynikajici vyhled na vazaci

proces z kabiny frakforu. Vymeénu rolf se sili [ze provést velmi jednoduse

a bezpecné.

VAZANI DO PROVAZKU

Cyklus vazéni do provézku Ize sledovat prostrednictvim oviddactho termindlu AutoPlus a je na néj
rovné&Z vynikajici vyhled primo z kabiny frakioru. PouZitim dvojitého vézaciho systému se cas
vazani baliku do provézku snizuje na minimum. Vézaci cyklus zacinajf oba provazky ve sfredu
baliku, a ndsledné se pii vzajemném piekryvéni posouvaii smérem k okrajim baliku.

Nasledné se oba provazky opét pohybuji smérem do stiedu baliku, kde jsou provézky v kencové
fézi vézani proplefeny za Geelem dokonalého utaZeni a zamezent uvolnéni volnych koncl provézku.

VAZANI DO SITE
Vézani do sité jez je k dispozici volitelng zajistuje thledné ovazani baliku vazact sitf az ke
krajom. Sif je zavadéna do lisovact komory z predni édsti pro snazsi zapoceti vézani.

6 Druhy zasobnik na vézaci sif zajistuje dostatek sité i pro dlouhy pracovni den.




VYSOKY VYKON A MALO UDRZBY

INTEGRALNI VKLADACI ROTOR

Velky primér roforu na lisu FB 2130 spolu se
zesilenymi piihrmovacimi 3neky, ez jsou
umistény po strandch, tvori systém integrélniho
vkléddaciho rotoru. Umisténi rotoru ihned za
sbéracem zaqjisfuje rovnomérny prichod
riznorodého materidlu do lisovaci komory.
Tento vkladact systémem si poradi s velmi

vihkym, a houzevnatym sklizenym materidlem,

coz spolu s moznosti vy3si pojezdové
rychlosti znamend znatelné vy3si produkiivitu.

SBERAC
Novy sbéra¢ ma dostatecnou kapacitu pro

sklizen toho nejhustéjstho materiélu v Sirokych
fadcich pii vysokych pojezdowych rychlostech.
Diky vykyvnému systému PENDULUM a 2,30 m
Siice s vyskové nastavitelnymi opémymi kolecky
ie zaijisténo dokonalé kopirovant ferénu.
Sbérace lisd s infegréinim rotorem jsou osazeny
srovndvacim véleckem, kiery Zlepduje tok
materialu do vkladactho systému bez ohledu na
charakteru lisovaného materidlu.

PENDULUM

DROP-FLOOR (SPOUSTECI DNO)

IFB 2130

OPTIFEED & OPTICUT 14

Pokud nenf pozadovano fezani, integrdini
vkladaci rotor OPTIFEED dopravi sklizenou
hmotu pfimo do lisovaci komory. Lis FB 2130
mdze byt vybaven fezacim Ustrojim OPTICUT 14.
Noze v poctu 14 ks zqjisfuji nafezani materidly
na teoretickou délku 70 mm. Kazdy n0Z je v

POWERTRACK

pripadé vniknuti ciziho t&lesa jisén pruzinou
proti poskozeni, a aufomaticky se vraci do
své pracovni polohy.

Vkladaci mechanismus je chranén pretézovaci spojkou na ndhonové kloubové hiideli, kterd se v pifpadé néristu zatizeni (napf. pri ucpdni)

automaticky akfivuje. V piipadé ucpdani Ize navic vyuZit tzv. spoustéci dno: v pripadé ucpani vkladaciho systému lze spustit dno fezact komory i

s nozi. Po uvolnéni blokace se pak opét vidii do pracovni polohy. Pro extrémni pripady je na vkladacim rotoru lisu dalii rozpojovact spojka,
které odpojuje rotor, aby bylo mozné dolisovat balik v lisovaci komore.




POVVERTRACK

KVALITA PI

L

KLICOVE ARGUMENTY TECHTO LISU

NOVE PROVEDENIi INTEGRALNIHO
ROTORU

Pro maximalini kapacitu lisovéni a kvalitu fezan.

DROP-FLOOR (SPOUSTECI DNO)
Lisy s fezanim maiji déle kazdy niz jednotlivé

jistény pruzinou.

ROZPOJOVACi SPOJKA ROTORU

Pro odpojeni pohonu vkladaciho roforu: rotor
stojf, ale pohon lisovaci komory je zachovén
pro dolisovani baliku v pripadé extrémniho
ucpdni systému vkladani. Standardné manudln,
na prani hydraulickd. Tento systém nabizi ve
spojent se spoustécim dnem (DROP-FLOOR)
dvoijité jisteni vklddactho mechanismu.




VAZANI DO PROVAZKU

POWERTRACK

14 ocelovych valch s asymetrickym profilem
zaijisfuje spolehlivé ofécent baltku bez
prokluzovani.

MAZANI RETEZU

Na piani je k dispozici automatické mazdni
fetéz0 a lozisek valcd. loziska Ize mazat ze
&ty snadno dostupnych maznicek.

VYHAZOVACi RAMPA

Pro vy3si vykonnost béhem lisovani.

Po otevient lisovaci komory balk vypadne o
rampa mu zamezi pohyb zpét k lisu.
Lisovact komoru tak |ze zaviit, aniz by bylo
nutné s lisem popojizdét.

VAZANI
Na vybér jsou ffi typy vazani: do sitg, do
provazku a do sité nebo do provazku.



AUTOPLUS
Owvladaci termindl v kabing trakioru poskytuje .
jasné a snadno Eitelné informace a plné kontroluje |

cely proces tvorby baliku. Vystrazny signdl spolu s
opfickou indikaci oznamuje obsluze dohotovent
baliku a jeho pripravenost na vézan.

Lze naprogramovat volbu automatického ¢i
manudintho zapocetl vazactho procesu.
Nastaveni poctu ovinuti baliku vazadf siti jsou
snadno provadéna z kabiny trakioru. AutoPlus
poskyluje prosfiednictvim pocitadla ddaje o
dennim a celkovém poctu balikd. Pomoci magnetu 1
a drzéku na zadnf strang, mize byt oviddaci L

b
termindl jednoduse nainstalovén do kabiny trakforu | #‘--‘ g
bez nuinosi pouziti néiadt. m ,
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1. Rdzné velikosti kol - 2. Rizné provedeni taznych ok a oto¢né oko- 3. Viyhazovaci rampa -
4. Mazatelnd loziska - 5. Automatické mazani fetézd.




Technicka data

FB 119 FB 2130 OPTIFEED FB 2130 OPTICUT 14
Rozméry balikd
Celkova délka 4,43 m 4,43 m 4,43 m
Celkovd sitka 2,35 m 2,48 m 2,48 m
Celkova vyska 2,21 m 2,28 m 2,28 m
Celkova hmotnost 1950 kg 2800 kg 2950 kg
Shérac¢
Sitka sbérace 1,67 m 2,30 m 2,30 m
Vklédaci valecek < - -
Kopirovaci kolecka < - -
Integrélni rotor
Infegrdini rofor - -
Noze / jisténi noz0 -/ - -/ - 14 / pruzinou
Odpojeni vkladaciho rotoru
Manuélngé / hydraulicky /<
Lisovaci komora
Pocet valcd s zebrovanym profilem 14 14 14
Promér lisovaci komory 1,25 m 1,25 m 1,25m
Sitka lisovaci komory 1,22 m 1,22 m 1,22 m
Systém Powerlock pro maximalni
ufuZeni baliku b e g
Vyhazovac! rampa < < <
Hnaci mechanismus
Nd&honova kloubovd hiidel se
stfiznym Sroubem e
Nahonova kloubovd hridel s
pietéZovaci spojkou he e
Ovlédani
Ovlédact termindl Autoplus Autoplus Autoplus
Vézani
Vazani do provézku / pocet roli /5 /5 /5
Vazani do sité < < <
Vazani do sité a do provazku < <=
Z&vés a ndpravy
Do homtho zavésu - - -
Hydraulické / pneumatické brzdy -/ - < /<> < /<>
Kola
1,5/80-15,3 - - -
15,0/55-17 < < <
190/45-17 < <
< = sfandardni vwybava < = vybava na pidni - = nelze




FB 119 2130

VYBERTE SI LIS S PEVNOU KOMOROU,
KTERY BUDE OPTIMALNI DO VASICH PODMINEK!

Modely FB 119 FB 2130 OPTIFEED FB 2130 OPTICUT 14
Sitka sbérace 1,67 m 2,30 m 2,30m
Infegrélni vkladaci rofor - - -

Noze / jisténi nozd -/ - -/ - 14 / pruzinou

PROHLEDNETE SI KOMPLETNi RADU LISU A BALICEK ZNACKY KUHN

1. Lisy s variabilni komorou - 2. Kombinované lisy BalePacks s variabilni komorou - 3. Kombinované lisy BalePacks s pevnou komorou -

4. i-BIO - 5. Lisy na hranaté baliky - 6. Bali¢ky kulatych a hranatych balikd.

Vice informaci o Vasem nejblizSim prodejci znacky Kuhn
naleznete zde:

www.kuhncenter.cz

You{T)

Navsivte nase kandly na YouTube.

Vas dealer KUHN:

P .
»

www.kuhn.com

KUHN CENTER CZ a.s.

Tlustice 75 - Horovice 268 01

+420 311573505 - info@kuhncenter.cz
www.kuhncenter.cz

Nékteré stroje maji znaénou hmotnost. Vzdy berte v Gvahu celkovou hmotnost trakioru, jeho nosnost a maximélni
zatizeni na ndpravu. Zatizeni piedni napravy musi Cinit minimalné 20% pohotovostni hmotnosti trakioru. N&s stroj je
vyrobeny ve shodé s evropskymi predpisy pro strojni zafizeni, platnymi v &lenskych stétech Eviopské unie. V zemich
mimo EU nase stroje vyhovuji bezpecnostnim piedpisim téch zemi, kierych se to tykd. Nékterd bezpeénosini zafizeni
mohou byt odstranéna, aby nds prospekt umoznil jasnéjsi zobrazeni. Za zédnych okolnosti by nemél byt stroj v
provozu bez nasazenych nezbyinych bezpe&nostnich zafizeni (podle specifikaci v montaznich instrukcich a ndvodu
k obsluze]. Ponechavame si pravo zmény jakékoliv konstrukee, technickych tdajti nebo seznamu materiali bez
dalstho ozndmeni. Nase modely a obchodnf znacky jsou patentované ve vice nez jedné zemi. Registrovana

ochrannd zndmka v jedné nebo nékolika zemich.
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Prohlédnéte si takeé
znacku KUHN na:
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