LISY NA HRANATE BALIKY P W

LSB
870 /890 /1270 /1290 wwnekn.com

>

be strong, be KUHN







LSB 870 890 1270 1290

#)  LISY NA HRANATE BALIKY KUHN
PERFEKTNI BALIKY ZA VSECH PODMINEK!

KVALITA, KTEROU HLEDATE

Vykonnost, kvalita a utuZeni balikd jsou zakladnimi pozadavky
pii kazdém lisovant. Pfi nestalém pocasi se pocitd kazdd minuta.
Jedinecné inovace znacky KUHN tvoii rozhodujici rozdily vici
bé&znym listm.

BEZKONKURENCNI SPOLEHLIVOST

Znacka KUHN nabizi nejefektivngisi a nejuniverzalngjsi lisy na
trhu. Tyto lisy nebyly vyvinuty pouze pro fo nejlepst lisovéni, ale i
pro nejvyssi spolehlivost.

NEUSTALY VYVOJ A INOVACE

Oddéleni pro vyvoj a vyzkum znacky KUHN neustéle pracuje
na inovacich pro vylepsovani lisd na kulaté baliky, jakymi jsou
napr.: fechnologie infegralniho rotoru, POWER DENSITY @
vazani TWIN-STEP.

Rozméry balikd Rozméry

:



POWER DENSITY

Diky schopnosti prizplsobit se jakékoliv velikosti a tvaru radka,
zajiStuje systém Power Density rovnhomeérné vkladani materialu do
komory a tim dokonalé vytvareni kvalitnich balikd.

MizZete lisovat kratky materidl (ofavu), dlouhy objemny materidl (sldmu),
nebo sbirate hmotu z nerovnomérého fédku (po sklizeci mldticce| &i z
pravidelného fadku (po shrovadi), vysledek je vzdy stejny —
rovnomémé vkladany materidl pro pevné a perfekiné tvarované baliky.

Kvalitng slisované baliky snizuji naklady na manipulaci, provazy a
naftu. Navic sprévné tvarované baliky mohou mit vy&3i Sanci na lepsi
prodej. Diky systému Power Density je hmota odebirédna pfimo od
integréintho vkladaciho roforu pomoct podévaciho ramene (Cervend).

Toto rameno pracuje dvakrét rychleji nez lisovaci pist, neustéle cist
vkladaci kandl a predlisovava materidl v predlisovaci komore.
Jakmile je predlisovact komora zcela plng, tlak materidlu zatlaci no
kliny (bila), které se nachdzejf v jeji horni hornf Easti.

Pfi nastavené velikosti flaku dojde k uvolnéni zarazky a podévact

rameno vsune predlisovanou hmotu vzhdru do lisovaci komory, kde
pist stlacuje hmotu a vytvart hutny a pevny balik.

KVALITA PRAGE



ELEKTRONIKA
KOMFORTNI OVLADANI

ISOBUS CCl 100 e
Vsechny lisy KUHN LSB podporuji systém ISOBUS. Agregaci s frakiory, — Termindl CCl 100 je kompatibilni s ISOBUS systémem a disponuije
které jsou rovnéz kompatibilni s timfo systémem, nent treba objednavat  velkou 21,6 cm (8,5") barevnou dotykovou obrazovkou.

z&dny ovlddaci termindl. Pro traktory bez ISOBUS systému jsou k V3echna nastaveni tak mizete provést bud’ pomoci dotykové obrazovky
dispozici dva termindly VT 50 a CCl. Viechny funkee, jako napf nebo pres intuitivni velkd tlacitka. Terminal CCI 100 je kompatibilnf i s
utuzeni baltku a akfivace nozd, jsou oviaddny tEmito termindly. ostatnimi stroji a znackami podporujict systém ISOBUS.

Systém ddle informuje obsluhu v pfipadé pretizent lisu &i pretrzent
provazku a monitoruje akiudlni pracovni podminky, jako napf. vihkost
lisované hmoty, délka balik, pocet balikd atd.

VT 50

Terminal KUHN ISOBUS VT 50 disponuje 14,5 cm (5.7") barevnou
obrazovkou. Vsechna nastavent fak miZete provést bud’ pomoci
dotykové obrazovky nebo pres intuitivni velkd tlacitka. Termindl VT 50
ie kompatibilni i s ostamimi stroji znacky KUHN podporujici systém
ISOBUS.




J EDNODU,CHY, - PLNE AUTOMATICKE JISTENI

Systém vkladéni list LSB je plng jisén pret&zovocimi

y -
RO B U STN I H NACI spojkami. Diky tomu jsou eliminovény zbytecné
prostoje zpdsobené vyménou sffiznych droubo.
Shérag, infegralini rofor o podavact rameno
M EC HAN IS M U S predlisovaci komory jsou jistény profi pretizent

vackovymi spojkami, kieré se v pripadé pretfizent
Vsechny synchronizované ¢ésti lisu LSB jsou pohdnény pres prevodovky a hridele. automaticky aktivuji. Kazda spojka je umisténa co
Je to z ddvodu sprévné synchronizace a efekiivniho a spolehlivého prenosu tocivého moznd nejblize & casti lisu, kterou ma chrénit.
momentu. Pist je veden &tyfmi velkymi, 12,5 cm kladkami, kferé jsou mazany pres V pfipadé pretizeni a akfivace spojky se vklédaci
centrdlni mazani. o systém zastavi. Opétovné spusténi je mozné po
- snizenf otaéek vyvodové hiidele. Vkladact systém

pak pracuje pii nizsich otdekdch s vatsim tocivym
momentem. Vysledkem fohoto systému je, ze
blokace se obvykle automaticky uvolni, aniz by
obsluha musela opoustét kabinu trakforu.

D.;
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Pret&Zovaci spojka integralniho rotoru
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TECHNOLOGIE s
INTEGRALNIHO —
ROTORU

Infegralni vkladact rotor znacky KUHN zaijisfuje plynuly tok materiglu do |
predlisovaci komory za viech podminek. Jeho jedinecné, jednoduché a

robusinf provedeni se odrézi v nizkych ndkladech na ddrzbu a ve vysoké
produkiivité. Integrdlni vklédact rofor je ve standardni vybavé na viech lisech

LSB: s i bez fezactho Ustroji.

Systém vkladaciho rotoru, jehoz hiidel je ve
stiedové césti osazena vkladacimi zuby a na
obou sftrandch je osazena velkokapacinimi
Sneky s velkym promérem, je nazyvan
technologit infegraintho vkléddaciho rotoru.
Diky malé mezefe mezi sbéracem a roforem
ie zaijisten plynuly tok materidlu za viech
podminek. Diky jeho provedeni zde neni
separdini pohon $nekd, jako u konkuren¢nich
modelt, coz vede ke snadné&jsi udrzbé a
nizsimu prikonu. Vysledkem je vy3si rychlost
vkladani, vysokd produktivita lisovani, mensi
energetickd ndroénost a mensi poskozeni
materidlu za viech podminek!




SNADNY PRISTUP A
SPOLEHLIVE VAZANI z

SNADNY PRIiSTUP

Za bonim krytem, ktery Ize cely snadno ofeviit, je v zdsobnicich ulozeno 24 3pulek s provézkem. Tato zasoba provézku Vém vystadi pro
praci na cely den. Skladovaci zasobniky provazku jsou uzavieny a chranény proti znecisténi, kieré by mohlo zpUsobit rozffepeni provézku.
V piipadé servisu a Odrzby |ze z&sobni boxy odklopit pro lepsi piistup k pracovnim Gstrojim lisu.

VAZANi TWIN-STEP Krok 1: Jakmile baltk dosahne nastavené délky,
Pfi lisovani jsou uzlovace (modre) v klidu a provazky jsou vedeny akfivuji se jehly (3ed&) a pohybuii se smérem nahoru k uzlovacim, kde
napinacimi rameny (cervend), které jsou ve vertikéIni poloze. za&ing proces vézani.

Provazky jsou pritom neustdle napnuty, coz zaruéuje stlacent baliku.
Krok 2: Napinaci ramena provazkd (€ervend) se otaci dozadu, cimz
zkratt potiebnou délku provézkd, coz vyvold povolent jejich napnuti
na uzlovacich pro bezproblémové vazanil



LSB 870 890

DOKONALY SYSTEM
VKLADANI!

Stroje KUHN LSB 870 a 890 byly vyvinuty, aby plnily ty nejvy$si poZzadavky na lisovani balikd o $ifce 80 cm. Kromé standardniho
integréiniho rotoru a systému Power Density disponuiji tyto modely 3 m diouhou lisovaci komorou, ktera zajiStuje perfektni tvarovani balikd.
Rezaci Ustroji OPTICUT, které je k dispozici na piani, vyuZijete nejen pii tvorbé sendze maximaini kvality, ale i pii lisovani jinych materialCi.

80x 70 cm : 80 x 90 cm

OPTICUT

InfegréIni vkladaci rofor, ktery je u list LSB 870 a LSB 890 ve
standardni vybavé, Ize doplnit fezanim OPTICUT (OC-10).

Tenfo systém umozriuje nakrdfit materidl na teoretickou délku 70 mm.
Viech desef nozi je jisteno samostainé pruzinou pro jejich vy3si ochranu.
Noze Ize snadno ovlddat z kabiny trakioru pomoct ISOBUS termindlu.

Integrdlni vkladac rotor




VYSOKY VYKON
A MALA UDRZBA!

120 x 70 cm

Na lisovani balikd o Sitce 120 cm nabizi znacka KUHN lisy LSB 1270 a LSB 1290. Tyto vykonné lisy jsou vybaveny sbératem o Sifce
230 cm a integralnim rotorem ve standardni vybave. Kombinaci systému Power Density a 3 m dlouhé lisovaci komory je zajisténo
lisovani perfektné tvarovanych balik(l. Pro co nejkratsi fezanku Ize lisy LSB 1270 a 1290 vybavit systémem fezani OMNICUT (OC-23).

skupiny O, 11

OPTIFEED

OMNICUT

Infegrélni rotor OMNICUT

ucpavant.

SKUPINY NOZU

Dle pozadavkd na infenzitu
fezdni Ize volit skupiny nozd
pomoci hydraulického zafizent.
Nastaveni provede obsluha z
boku lisu a na vybér mé

nozl (nejkrat3f teoretickd délka
fezanky 45 mm). Kazdy niz 3
zvl&it je jisten hydraulicky pred poskozemm

Velky vklédact rofor o proméru 60 cm s hroty ve tvaru V je dimenzovén na
maximdlini kapacitu vkladéni a optimalni kvalitu fezani. Diky 23 nozim je

fezac Ustroji OC-23 schopné nakrdtit materidl na teoretickou délku 45 mm.
Kazdy noz zviddf je jisten hydraulicky pfed poskozenim ve standardni vybave.

Modely OC-23 disponuji ve standardni vybavé hydraulickou seleket skupin
nozl. Pomoci dvou pacek Ize pro préci snadno zvolit O, 11
Pro vys3i komfort jsou noZe uloZeny ve specidini kazet&, kterou |ze snadno
zasunout a vysunou pro rychlou vyménu nozi bez pouziti naradi.

Pii praci bez fezani se do otvord nozd vioZi clony, aby nedochdzelo k jejich

12 nebo 23 nozb.



120x80cm N 120 X 90 ¢cm

RYCHLY A SNADNY PRiSTUP
Po spusténi kazety se 23 nozZi ji Ize snadno vysunout na pravou stranu
lisu.

SNADNA UDRZBA NOZU

Kontrola a vyjmuti nozd pro jejich vyménu nebo brousent jsou velmi
snadné a dobfe pristupné. Naéhradni noze Ize uloZit do zasobniku na
boku stroje.

BEZ NARADI
Noze Ize vyndat a vyménit b&hem minuty bez pouziti néfadi.
Pokud Ffezani neni nuiné, otvory pro noZe se zaslepi clonami.

TURBO VENTILATOR NA PRANI

Pro nejndroénéjsi pracovni podminky vyvinula znacka KUHN

hydraulicky hnany Turbo ventilétor pro &isténi uzlovacd.

Ventilgtor je pohdnén hydraulickou jednotkou lisu, pfimo z hlavni [
prevodovky. To zaiisti infenzivni Cisténi uzlovacd nezdvisle na trakioru.

SETRVACNIK
Pro plynulejsi hladsi chod jsou lisy LSB 1270 vybaveny velkym
setrvaénikem (o 40 % t&25i).

Turbo ventilator Setrvacénik




PREHLED

HLAVNICH ARGUMENTU STROJE

— f . ———

Predlisovaci komora Power Density Vackovd pret&Zovaci
spojka viech &asti
systému vkladant

Oteviratelné dno predlisovact komory

Elektronické nastaveni délky baliku Cidlo vhlkosti integrované v 1SO elekironice  Cidlo vypadnuti baliku



Oteviratelny zasobntk na 3pulky s provazkem pro snadn&jsi udrzbu Pist o velké kapacité - 46 zdviht za minutu, kladky pistu 3 m lisovaci komora s vyhazovagem
o proméru 12,5 cm. posledniho baliku
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Automatické + manudlni kontrola utuZeni

baliku

FOWER DE

4 £y "
Automatické centralni mazani Rozné typy zavéso Pracovni osvétlent Plastové boky predllsovocw komory
pro mensf odpor lisovaného materidlu
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Technicka data

LSB 870 LSB 890 LSB 1270 LSB 1290
OptiFeed Opticut OptiFeed ‘ Opticut OptiFeed Opticut OptiFeed ‘ Opticut
Rozméry balikd 2x3 3x3 2x4 3x4
Sitka 80 cm 80 cm 120 cm 120 cm
Vyska 70 cm 80 cm ‘ Q0 cm 70 cm 80 cm ‘ Q0 cm
Deélka 60 cm az 300 cm
Shéra¢
Sitka vkladant 210 cm ‘ 230 cm
Promér sbérace 34 cm
Pocet fad sbéracich per 4 ‘ 5
Rozte¢ per 61 mm
Lisovaci komora
Pocet zdvihd pistu 46 / min
Zdvih pistu 69,5 cm
Regulace utuzeni balikd 3 hydraulickymi pisty 4 hydraulickymi pisty
Délka lisovact komory 300 cm
Ovladani ISOBUS (VT 50 / CCI 100)
Vézani
Pocet uzlovacy 4 ‘ 6
Kapacita spulek s 24
provazkem
TWIN-STEP vazani Na préni Standard ‘ Na préni Standard
Systém vkladani
Typ integrdiniho roforu OptiFeed OptiCut OptiFeed OptiCut OptiFeed | OmniCut | OptiFeed | OmniCut
Noze 0/10 0/10 0/1M/12/23 0/1/12/23
Teoreticka délka fezanky 70 mm 70 mm 45 mm 45 mm
Jigiéni nost Jednﬁ)ﬂiVé Jednﬁ)ﬂiVé Jednoﬂivé Jednoﬂivé
Pruzinou Pruzinou Hydraulicky Hydraulicky
Kola a ndpravy
Jednoduché néprava 600 / 50-22.5%**
Jednoduché néprava 710 / 4022.5
Rizend tandemovd néprava 400 / 7020
Rizend tandemovd néprava 500 / 5520
Rizend tandemova néprava 560 / 45225
Rizend tandemova néprava 620 / 5022.5
Brzdy Vzduchové / hydraulické
Rozméry
Délka 780 cm 800 cm
Sitka 276 cm 300 cm
Vyska 270 cm 275 cm
Hmotnost** 7900 kg 8200 kg | 8000kg | 8300 kg 8800 kg | 9450kg | 9200kg | 9850 kg
Min. pozadavky na vykon 70 kW 75 kW 75 kW 87 kW 98 kW 109 kW 100 kW 112 kW
traktoru (90 hp) (102 hp (102 hp) (118 hp) (133 hp) (148 hp) (136 hp) (152 hp)

Pozadavky na vykon fraktoru se budou lisit v zavislosti na lisovaném materidlu, pracovnich podminkach a vybavé na piéni.
Pro optimdlIni vykon traktoru pouZijte ndvod k obsluze.

** Z&visi na modelu a vybavé na piani *** Nelze na LSB 1290 OC




LSB 870 | 890 | 1270 | 1290

VYBERTE SI LIS NA HRANATE BALIKY,
KTERY BUDE OPTIMALNI DO VASICH PODMINEK!

Technicka data

Velikost balikd LSB 870* LSB 890 LSB 1270* LSB 1290
80 x 70 cm X
80 x 80/90 cm X
120 x 70 cm X
120 x 80/90 cm X

PROHLEDNETE SI KOMPLETNi RADU LISU A BALICEK ZNACKY KUHN

- : \ 6 b
1. Lisy s variabilni komorou - 2. Kombinované lisy s variabilni komorou BalePacks - 3.Lisy s pevnou komorou- 4.Kombinované lisy s pevnou
komorou BalePacks- 5.BIO - 6. Bali¢cky na hranaté a kulaté baliky

4 ‘-"‘*.\:‘l-l:-—_' . ..__:_

Vice informaci o Vasem nejblizSim prodejci znacky Kuhn
naleznete zde:

www.kuhncenter.cz

— — KUHN CENTER CZ a.s.
Tlustice 75 - Horovice 268 01

YD u Tuhe Navsivte nage kanaly na YouTube. +420 311573505 - info@kuhncenter.cz
www.kuhncenter.cz

(v Nékteré stroje maji znaénou hmotnost. Vzdy berte v Gvahu celkovou hmotnost trakioru, jeho nosnost a maximélni

Vas dealer KUHN: zatizeni na ndpravu. Zatizeni piedni napravy musi Cinit minimalné 20% pohotovostni hmotnosti trakioru. N&s stroj je

vyrobeny ve shodé s evropskymi predpisy pro strojni zafizeni, platnymi v &lenskych stétech Eviopské unie. V zemich

/\ mimo EU nase stroje vyhovuji bezpecnostnim piedpisim téch zemi, kierych se to tykd. Nékterd bezpeénosini zafizeni

mohou byt odstranéna, aby nds prospekt umoznil jasnéjsi zobrazeni. Za zédnych okolnosti by nemél byt stroj v

> provozu bez nasazenych nezbyinych bezpe&nostnich zafizeni (podle specifikaci v montaznich instrukcich a ndvodu

k obsluze]. Ponechavame si pravo zmény jakékoliv konstrukee, technickych tdajti nebo seznamu materiali bez

dalstho ozndmeni. Nase modely a obchodnf znacky jsou patentované ve vice nez jedné zemi. Registrovana
ochrannd zndmka v jedné nebo nékolika zemich.

e Prohlédnéte si také ﬁ .
znaéku KUHN na: EN

IMPRIM'VERT® Z divodu ochrany Zivotniho prostiedi je tento letak vytistén na papiru bez obsahu chloru. / Vytisiéno v Nizozemsku - ZPAHOSCZ A 12 -13 - Copyright 2013 KUHN




